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  مقدمه 1

 هدف دفترچه راهنما 1.1

 ی ارتباط با ماژولرو برقرا کشیسیم،، نصباندازیراهبرای  موردنیازلاعات این دفترچه راهنما تمام اط

 PM-LT11A است. 

  ازیموردن فنیدانش  1.2

 .است موردنیاز آشنایی اولیه با مباحث الکتریکی ،هچدرک این دفتر منظوربه
  

 اعتبار دفترچه راهنما  1.3

 . استاین دفترچه برای این مشخصات معتبر 

Software Hardware       MODEL 

V12.0 V2.1 PM-LT11A 

 

 پشتیبانی فنی 1.4

 زیر با ما تماس بگیرید : هایراهبرای دریافت پشتیبانی فنی از 

  : ایمیلinfo@parsmega.com 

  : 021-55940166تلفن 
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 نکات ایمنی  2

 

آسیب وارد آمدن اعث مکن است بو نادیده گرفتن دستورات  م غیرمتخصصماژول توسط افراد  اندازیراه -2.1

 .گرددجدی به ماژول 

 .هیچ خطر جانی برای افراد ندارد مستقیماًاین ماژول  -2.2

 نیست.  تأییداستفاده از این  ماژول مورد  کندمیکه خطر جانی افراد را تهدید  هاییدستگاهدر  -2.3
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 توضیحات 3

 توضیحات اولیه  3.1

PM-LT11A  ابلیت قرائت وزن را دارا که ق است انعطافقابلو  چندمنظورهیک ترانسمیتر لودسل 

 . است

 . باشدیم( را دارا PLCو  HMIاین ماژول قابلیت اتصال به کامپیوتر و تجهیزات کنترلی از قبیل )

یک سیستم  توانیدمی راحتیبهاست شما  شدهطراحیخاصی که در این ماژول  هایویژگیبا توجه به 

 وزن مدرن را داشته باشید. گیریاندازه

 

 

 موارد استفاده  3.2

 کاررفتهبهر آن سنسور وزن یا نیرو دکه  کاربردهاییگزینه بسیار مناسبی برای  ،این ماژول قرائت وزن

 از قبیل: . باشدمیاست 

  ایجادهباسکول  

 پرکنکیسه  

 بندیبسته هایماشین  

  توزین عبوری 

 تست کشش و فشار  هایماشین 

 توزین کابین آسانسور 
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 مشخصات فنی  3.3

 

  قابلیت ارتباط سریالRS485  کل با پشتیبانی پروتایزولهMODBUS(RTU,ASCII) 

    (230400تا  2400)از  485رنج وسیع بادریت پورت 

      بردارینمونهرنج وسیع 

  1:100000قرائت وزن با دقت 

  لودسل و حفظ کالیبراسیون تمام لودسل ها 5قابلت تعریف کردن 

 کالیبراسیون اتوماتیک بدون نیاز به کالیبراسیون وزنی 

 بیت  16با دقت  ایزوله یآنالوگ خروج(20~0ma,4~20ma , 0~5v , 0~10v)    

   (،سریالامکان مشخص کردن منبع آنالوگ خروجی )وزن خالص، وزن کل 

  امکان Scale کردن آنالوگ خروجی بر اساس وزن 

   ( تست لودسل منظوربهقابلیت نمایش ولتاژ خروجی لودسل) 

  گرادسانتیدرجه  50+ ~ -30رنج دمای کاری 
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 ابعاد ترانسمیتر 3.4
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 نصب  4

 EMCرعایت موارد  4.1

برای عملکرد مناسب باید  حالبااین است شدهساختهصنعتی طراحی و  هایمحیطاین محصول برای کار در 

 سی و مرتفع سازید.ررا بر شودمیماژول که موجب اختلال در کار  ی راموارد

  شودمیکه موجب اختلال سیستم  یموارد 4.2

  الکترومغناطیسمیدان  

 مخابراتی  هایکابل 

 مدارات قدرت  هایکابل 

 مواردی که باید رعایت کرد  4.3

 اتصال زمین مناسب  4.3.1

 مینان داشته باشد .نمایید از اتصال بدنه تابلو به زمین اطزمانی که ماژول را روی بدنه تابلو نصب می 

  را )محکم ( به زمین اتصال دید . مؤثرتمام قطعات فلزی غیر 

  وارنیشدار به اتصال زمین ،وارنیش آن قسمت را حذف کنید هایسیمزمان اتصال. 

  یکشمیسروش مناسب  4.3.2

 نمایید. بندیتقسیموگ ( ال ، آنالمختلف)ولتاژ بالا ،تغذیه، سیگن هایگروهسیستم خود را به  هایکابل 

  همیشه کابل قدرت را از داکت دیگری انتقال دهید. 

 ( قرار دهید . اندشدهآنالوگ خود را همیشه نزدیک به بدنه تابلو و ریل )که زمین  هایکابل 

 

 هاکابلاتصال شیلد  4.3.3

 .از اتصال مناسب شیلد ها به زمین اطمینان داشته باشید 

 سعی کنید قسمت کمی از کابل بدون شیلد باشد . 
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 اتصالات 5
 

 

 

 

 باشند .تمام اتصالات این ماژول پیچی می
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 اتصالات یبندگروه 5.1

 : استگروه اصلی  4ول شامل ژاتصالات این ما

 تغذیه 

  سریالRS485 

  آنالوگ خروجی 

 لودسل 

 

 اتصال تغذیه  5.2

 . است v dc 24تغذیه مناسب برای این ماژول  

 GNDترمینال  

 +  v 24ترمینال   

 

 اتصال لودسل  5.3

 :رادارندزیر امکان اتصال به این ماژول  هایباقابلیتلودسل 

    4تا   1ولتاژ خروجیmv/V  

  ولت  5قبول کردن ولتاژ تحریک 

 عملکرد برچسب

EXC + ولتاژ تحریک مثبت 

SIG  + ولتاژ مثبت خرجی سنسور 

SIG  - ولتاژ منفی خرجی سنسور 

EXC - ولتاژ تحریک منفی 
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  استشکل زیر نمای فنی یک لودسل 

 

  است.توجه شود که تنها راه ایمن شدن کابل در برابر نویز اتصال مناسب شیلد به زمین 

  زمین اتصال م به انتهای کابل بدون شیلد بماند و در همان نقطه شیلد با بست محک مترسانتیتنها چند

 وصل شود.

 آنالوگ خروجی اتصال   5.4

 توجه 
 اولیه اندازیراهقبل از اتصال آنالوگ خروجی از وضعیت آن آگاهی داشته باشید در زمان  حتماً 

 ممکن است آنالوگ خروجی دارای مقداری باشد.

 

 عملکرد برچسب

AVO  ولتاژآنالوگ خروجی 

AIO خروجی جریان آنالوگ 

AGND  خروجیمسیر برگشت آنالوگ 
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 :استنالوگ خروجی دارای چند مد آ

  4~20   آمپرمیلی 

  0~20  آمپرمیلی 

  0~5    ولت 

  0~10 ولت 

 اهم است. 300مقاومت سری شده با حلقه  حداکثرمد جریان  در : نکته

 اهم است. کیلو 1مقاومت بار  حداقلمد ولتاژ  در :نکته

 

 

 

 ایزوله RS485 اتصال 5.5

 

بر روی آن  MODBUS RTUل وتککه پر استایزوله  RS485به یک درگاه سریال  زاین ماژول مجه 

 .شده است سازیپیاده

 

 عملکرد برچسب

D+ دیتا مثبت 

D- دیتا منفی 
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 پارامترها 6
 شده است. مقداردهی (default) فرضپیشدر زمان خرید با مقادیر  پارامترهاتمام 

ین کار را انجام ا (reset to factory setting)با دستور بازگشت به تنظیمات اولیه  توانیدمیشما همچنین 

 .دهید

 .اندشده بندیتقسیممختلف  هایگروهبه  پارامترهابرای سهولت کار 

  به  متغیرهاطول تمامword است 

 دستور ذخیره  پارامترهاروی بر بعد از اعمال تغییرات  کهدرصورتی(save) بعد از خاموش و  ارسال نشوند

 روشن شدن دستگاه مقادیر قبلی معتبر خواهند بود.

  مجدد دارند. اندازیراهبرای اعمال تغییرات نیاز به  پارامترهابعضی از 
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 (Communication) یارتباط رامتراپ 6.1

 

 

 

 شود . Resetسیستم  باریکرامترهای بالا اتوجه کنید که برای اعمال پ

 طول نوع متغیر عنوان
 خواندن

 نوشتن
 فرضیشپ توضیح آدرس

ID 
Unsigned 

int 
1 

 

R 

40001 

 0   d 

0   h 

 

1~247 1 

Baud 

Rate 

Unsigned 

int 
1 

 

 

 

 

 

 

R     

 

 

 

40002 

1  d 

1  h 

0~10 

0=2400 

1=4800 

2=9600 

3=14400 

4=19200 

5=28800 

6=38400 

7=57600 

8=76800 

9=115200 

10=230400 

2 

parity 
Unsigned 

int 
1 

 

R 

40003 

2  d 

2  h 

0=none 

1=odd 

2=even 

2 

Stop bit 
Unsigned 

int 
1 

 

R 

40004 

3  d 

3   h 

0=1 

1=2 
0 

Mode 
Unsigned 

int 
1 

 

 

R 

40005 

4   d 

4   h 

0 =RTU 

1=ASCII (8 

bit) 

2=ASCII(7 

bit) 

0 
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 اطلاعات ماژولپارامتر   6.2

 

  ینی زیر فقط خواندپارامترهاتمام (Read Only) باشندمی 

 

 طول متغیرنوع  عنوان
 خواندن

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

Firmware 
ver 

Float 2 
 

R 
40007 
6   d 
6  h 

-  

Hardware 
ver 

Float 2 
 

R 
40009 
8   d 
8  h 

-  

Model 
Unsigned 

int 
1 

 
R 

40011 
10  d 
A   h 

- 151 

Serial 
number 

Unsigned 
long 

2 
 
R 

40012 
11  d 
B   h 

-  

 

 مقدار آنالوگ خروجیپارامتر  6.3

 

 طول متغیرنوع  عنوان
 خواندن

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

Analog 
Out 

Unsigned 
int 

1 R 
40018 
17  d 
11  h 

0-65535 - 
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 رامتر نمایش وزناپ  6.4

 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

 float 2 R وزن کلی
40026 
25  d 
19  h 

kg - 

 Float 2 R وزن خالص
40028 
27  d 
1B  h 

kg - 

وزن 

 سنگپاره
float 2 R 

40030 
29  d 
1D  h 

kg - 

اطلاعات خام 

ADC  بدون

 فیلتر
U long 2 R 

40032 
31  d 
1E   h 

- - 

اطلاعات خام 

ADC  فیلتر

 شده
U long 2 R 

40034 
33  d 
21  h 

- - 

 ولتاژ ورودی

 میلی ولت
float 2 R 

40036 
35  d 
23  h 

mv - 

 بیشترین 

 وزن
float 2 R 

40159 
158 d 
9E h 

kg  

 کمترین 

 وزن
float 2 R 

40161 
160 d 
A0 h 

kg  

 وزن

 لحظه ای
float 2 R 

40163 
162 d 
A2  h 

kg  
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 اختلاف وزن

در زمان 

 مشخص

Delta W 

float 2 R 173 kg - 

زمان 

مشخص برای 

 اختلاف وزن

Delta t 

Unsigned  
int 

1 RW 172 S 5 

نرخ تغییر 

 وزن
float 2 R 175 Dw/Dt - 

 

  وزن کلی(gross weight) دهدتمام وزنی که بر روی لودسل است را نمایش می. 

 وزن خالص(Net weight) است. سنگپارهبا کسر وزن وزن کلی  دهندهنشان 

  سنگپارهوزن (tare weight)  سنگپارهوزن کفه یا. 

  اطلاعات خام بدون فیلتر(unfiltered ADC data)  مقدار خامی است که ازADC  شودمیخوانده. 

  اطلاعات خام فیلتر شده است که ازADC  شودمیخوانده. 

  استاین مقدار به میلی ولت  .است ظاهرشدهولتاژی است که در خروجی لودسل. 

 ه وزن فعلی گ وزن خالص هستند و در صورتی کدو رجیستر وزن بیشترین و کمترین مدام در حال مانیتورن

ور نیز برای )یک دست.بیشتر یا کمتر باشد این دو رجیستر مقدار جدید را جایگزین مقدار قبلی میکنند.

 بازنشانی محتوای هر دو رجیستر با وزن همان لحظه قرار داده شده است(

  عملکرد رجیستر وزن لحظه ای بدین صورت است که با ارسال کد مربوطه(Capture) ظر در وزن حال حا

 این رجیستر قرار میگیرد.

  ختلاف وزن و ااست رجیسترهای در مواردی که به نیاز به قرائت میزان تغییر وزن در واحد زمانی مشخصی

جیستر های ریر وزن در واحد زمان از تقسیم اختلاف زمان قرار داده شده است همچنین رجیستر نرخ تغی

 بالا بدست آمده است و در اختیار کاربر قرار داده شده است.

  در مواردی که نیاز به قرائت وزن در فرمتLong” ".است جدول زیر پیش بینی شده است 

 توسط کاربر تعیین میشود. fractionتوجه شود که مقدار 

file://///GHASEM_RN-PC/Project/PRODUCTS/Weight/www.parsmega.com


 گروه مهندسی پارس مگا

19 
www.parsmega.com 

 

حتوای باشد م 3عدد  fractionکیلوگرم باشد و مقدار  1.235مقدار به عنوان مثال در صورتی که وزن 

 خواهد بود. 1235رجیستر مربوطه مقدار 

 

 طول متغیرنوع  عنوان
 خواندن

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

 وزن خالص

 1کانال 
signed 
long 

2 R 
40146 
145 d 
91 h 

- - 

fraction 
Unsigned 

int 
1 RW 

40148 
147 d 
93 h 

0~6 3 

 

 

 رامتر فیلتراپ 6.5

 و اهمیت بسیاری دارند. استجلوگیری از لرزش خروجی سیستم  منظوربه پارامترهااین 

 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

تعداد 

 بردارینمونه
Unsigned 

int 
1 RW 

40044 
43 d 
2B  h 

2~50 10 

فرکانس 

 بردارینمونه
Unsigned 

int 
1 RW 

40045 
44  d 
2C  h 

 

0=4.7 
1=10 
2=20 
3=30 
4=40 
5=50 
6=60 

0 
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7=96 
8=120 
9=150 

10=200 
11=240 
12=300 
13=400 
14=600 
15=800 
16=960 

17=1200 
18=1600 
19=2400 
20=4800 

 Unsigned نوع فیلتر
int 

1 RW 
40046 
45  d 
2D  h 

0=simple 
1=smart 

0 

تنظیم 

اتوماتیک 

فیلتر 

 هوشمند

Unsigned 
int 

1 RW 
40047 
46  d 
2E  h 

- - 

 

  ابد.یو سرعت آن کاهش می یافتهافزایشدقت خروجی  بردارینمونهتوجه کنید با بالا رفتن مقدار 

 ،بد.یارفته و دقت کاهش می بالاسرعت با بالا بردن فرکانس 

دارد. علت اصلی که تمام  ایالعادهفوقاست که عملکرد  شدهطراحیشمند یک فیلتر هو PM-LT11Aدر 

کاربرد نویز ورودی ناخواسته  ناخواسته است در این نوع از هایورودیحذف  کنندمیاز فیلتر استفاده  هاسیستم

از فیلتر  بااینکه کنیممی ناخواسته نویزهایاقدام به حذف  moving filterکه با استفاده از  باشدمیما 

moving  وجود دارد که ممکن  و خروجی ترانسمیتر شدهاعمالبین وزن  یک لختی بازهمولی  ایمکردهاستفاده

 شدهاحیطررفع این موضوع فیلتر هوشمند توسط شرکت پارس مگا  برای است برای کاربر ایجاد مشکل کند.

را  Moving لودسل در حالت ثابت است و وزنی بر روی آن نیست همان متد کههنگامیفیلتر در  این است.

 .دهدمینشان  العملعکس سرعتبهو در زمان تغییرات  کندمیاعمال 

file://///GHASEM_RN-PC/Project/PRODUCTS/Weight/www.parsmega.com


 گروه مهندسی پارس مگا

21 
www.parsmega.com 

 

 است: شدهانجامدر شکل زیر یک قیاس 

 

یلتر هوشمند و رنگ ف قرمزرنگو رنگ  باشدمیبدون اعمال هیچ نوعی از فیلتر  ADCمقدار  رنگآبینمودار 

یستم را بهبود فیلتر هوشمند کارایی س اثربخشیمشخص است که به چه میزان  باشدمی movingتر لمشکی فی

 بخشیده است.

 هوشمند مراحل زیر باید انجام شود:برای انتخاب فیلتر 

 شود. 1برابر  64004به آدرس  "نوع فیلتر"  پارامتر-1

 1ثانیه  10امتر به مدت پار این گردد. 1برابر  74004به آدرس  "تنظیم اتوماتیک فیلتر هوشمند"پارامتر -2

اری کم و یا زیاد بثانیه سیستم باید بدون تنش باشد و  10طول این  در .شودمی 0و سپس  ماندمیباقی 

 .آیدمی دست به ADCطول این زمان میزان خطای  در .نشود

 .پارامترهاذخیره  منظوربهارسال دستور ذخیره -3

 تنظیم اتوماتیک انجام شود. بردارینمونهپس از تغییر فرکانس  حتماً :نکته

دستور ذخیره ارسال " تنظیم اتوماتیک فیلتر هوشمند " شدن پارامتر 0ثانیه و  10پس از گذشت  حتماً نکته:

 .شود
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 لودسل رامتراپ  6.6

 :باشدمینوع کالیبراسیون را دارا  این ماژول دو

 اتوماتیک 

 وزنی 

اطلاعات مربوط  کردنوارددر این نوع کالیبراسیون نیازی به کالیبره کردن نیست تنها با  کالیبراسیون اتوماتیک:

 عنوانبهزن روی لودسل واین کالیبراسیون تمام  وزن درست را قرائت کنید. توجه کنید در توانیدمیبه لودسل 

 .شودمیقرائت  ( Gross weight)وزن کامل 

 ت.در جدول زیر آمده اس موردنیازاطلاعات 

 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

تاژ خروجی لو

به ازاء هر 

 ولت

float 
 

2 RW 
40051 
50  d 
32  h 

mv/v 2 

ماکزیمم وزن 

 لودسل
float 
 2 RW 

40053 
52  d 
34  h 

kg 50 

تعداد لودسل 

 های متصل

Unsigned 
int 
 

1 RW 
40055 
54  d 
36  h 

- 1 

 

  در برگ راهنمای لودسل موجود است پارامترهااین.  

 تاژ خروجی به ازاء هر ولت همان لوoutput sensitivity .است 

  ماکزیمم وزن قابل قرائت با عنوانmaximum capability ت.در برگ راهنمای لودسل موجود اس 

  ن ه باشند ایموازی شد باهملودسل  1بیش از  کهدرصورتیاست  1 فرضپیشتعداد لودسل در حالت

 رامتر تعداد لودسل درج شود.اتعداد باید در پ
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 (Tare) سنگپارهی تنظیمات پارامترها 6.7

مان صفر زکه در ارد وجود د محدودکنندهرامتر ایا اشتباه دو پ ناخواسته و هایکردنبرای جلوگیری از صفر 

 باید در این بازه قرار داشته باشد. (gross weight)کردن وزن کامل 

 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

محدوده 

 پایین وزن
float 2 RW 

40068 
67  d 
43  h 

kg -5 

محدوده 

 وزن یبالا
float 2 RW 

40070 
69  d 
68  h 

kg 50 

 

 (Calibration)ی کالیبراسیون پارامترها 6.8

 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

Calibration 
mode 

Unsigned 
int 

1 RW 
40077 
76  d 
4C  h 

0=Automatic 
Mode 

1= Weight 
Mode 

0 

Calibration 
Weight 1 

float 2 RW 
40078 
77  d 
4D  h 

kg 0 

Calibration 
Weight 2 

float 2 RW 
40080 
79  d 
4F  h 

kg 0 

 توضیح داده خواهد شد. ادامهوزنی در  کالیبراسیوندرباره مراحل و چگونگی 
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 پروفایل لودسل 6.8.1

 آن است. برای لودسلاین ترانسمیتر توانایی تعریف چندین نوع  فردمنحصربه هایقابلیتیکی از 

ات کالیبراسیون و در انتهای عملینوشته  Load cell profileبرای این کار تنها شماره پروفایل را در رجیستر 

 .نویسیممیرا  Saveدستور 

 مثال:

 کیلوگرم. 100کیلوگرم و شماره دو  50نوع لودسل مختلف داریم شماره یک  2

      را در رجیستر  Saveو در انتها دستور  را نوشته 0عدد  Load cell profileابتدا در رجیستر 

Command register نویسممی . 

    را در رجیستر  1عدد  0در ابتدا بجای عدد  تنها شودمیبرای تعریف لودسل دوم همان مراحل بالا تکرار 

Load cell profile  نویسیممیرا. 

 Load cell profile، همان عددی را که در هنگام تعریف در رجیستر هاپروفایلهر یک از  فراخوانیحال برای 

 .نویسیمبر روی آن می ایمنوشته

. 

مجدد با همان پروفایل  اندازیراهرا ارسال نکنید بعد از  Saveتوجه کنید که پس از تعویض پروفایل اگر کد 

 .گیردمیقبلی کار انجام 

 (5~0)برای ترانسمیتر تعریف کرد  توانمیعدد پروفایل را  6حداکثر  

 خروجی آنالوگ یپارامترها  6.9

 :تعیین کرد توانمیمنبع 3برای آنالوگ خروجی 

 (Net weightوزن خالص )-1

 (Gross weight)وزن کل -2

 ( AO Modbusرجیستر مدباس)-3

 (AO Type)خروجی رجیسترنوع آنالوگ -4

 گردد. داردهیمق (Analog Out Source)منبع قرار بگیرد باید پارامتر  عنوانبه یککدامبرای اینکه 
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 .گرددمیبا نوشتن مقدار صفر وزن خالص و با نوشتن یک وزن کل انتخاب 

ر به نام های پارامت 2کردن بر اساس وزن وجود دارد بدین منظور  Scaleهمچنین برای آنالوگ خروجی امکان 

Max Scale  وMin Scale است. شده تعریف 

در خروجی قرار گیرد و با  آمپرلیمی 4 کیلوگرم مقدار 20شما قصد دارید تا در صورت داشتن وزن  مثالعنوانبه

 شوند: دهیمقدارباید به شکل زیر  پارامترهابرای این شرایط  آمپرمیلی 20 تن مقدار 1داشتن وزن 

Min Scale: 20 

Max Scale: 1000 

 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

Analog 
out source 

Unsigned 
int 

1 RW 
40133 
132  d 
84   h 

0=Net Weight 
1=Gross weight 
2=AO_Modbus 

0 

Max Scale float 2 RW 
40134 
133 d 
85  h 

-  

Min Scale float 2 RW 
40136 
135  d 
87  h 

-  

AO 
MODBUS 

Unsigned 
int 

1 RW 

40138 

137 d 
89 h  

-  

AO Type  
Unsigned 

int 
1 RW 

40139 
138 d 
8A h 

0=0~5 v 
1=0~10 v 

2=4~20 ma 
3=0~20 ma 

 

 

 

 رنج کاری را داشت. را منفی داد تا تمام minمقدار  توانمیکه کشش و فشار وجود دارد  هاییسیستمدر 

 Max Scaleتنظیم شده باشد مقادیر  2بر روی مقدار    Analog out sourceدر زمانی که 

 د بود.خواه AO MODBUS بی تاثیر خواهند بود و مقدار خروجی برابر با  مقدار رجیستر   Min Scaleو  
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 (Commands)لیست دستورات  6.10

 .شوند مشخصات آن رجیستر به این صورت استتمامی دستورات در یک رجیستر نوشته می

 میلی ثانیه اجرا خواهند شد. 500تمام دستورات حداکثر بعد از  

 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

Command 
register 

Unsigned 
int 

1 W 
40062 
61 d 
3D h 

- - 

 زیر است شرح بهلیست دستورات 

Number function code 

1 
Save Setting 

 12 ذخیره تنظیمات

2 
Tare 

 13 سنگپاره

3 
Calibration trigger 1 

 14 انجام مرحله اول کالیبراسیون

4 
Calibration trigger 2 

 15 انجام مرحله دوم کالیبراسیون

5 Reset 17 

6 Save & Reset 18 

7 Reset to factory setting 20 

8 Communication Reset to factory setting 21 

9 Zero 22 

10 Zero and Save 24 
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11 Tare and Save 25 

12 Calibration Restore 26 

13 Reset Max and Min Weight 28 

14 Capture current weight  31 

 

 .استتمامی مقادیر به دسیمال 

 Save Setting:  1شماره 

برای اینکه این  بر روی حافظه موقت ماژول است و پارامترهاتنظیمات شما بر روی  تمامتوجه داشته باشید 

باید از دستور ذخیره تنظیمات منتقل شود  (retentive memory)تنظیمات به حافظه همیشگی 

(Save Setting) .ل کنیدارسا 40062مال را به آدرس دسی 12منظور شما باید عدد  بدین استفاده کرد. 

 

 (Tare) سنگپاره: 2شماره 

 Tareدر رجیستر  شودمیدر نظر گرفته  سنگپارهبا این دستور وزن فعلی بر روی لودسل به عنوان وزن 

weight  شودمیریخته. 

 صفر را که  هایمحدودیتتوجه شود که قبل از اعمال این دستور شما باید مقادیر 

Tare High limitation و Low tare limitation کرده باشید. مقداردهیرا درست  است 

 در رنج زیر باشد. (Gross Weight)وزن کامل شودمیدستور تنها در صورتی اعمال 

Low Tare limitation < Gross weight < High Limitation           
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 کالیبراسیون وزنی اولانجام مرحله : 3شماره 

 .شودمیانجام  مرحله 2در کالیبراسیون  عمل در کالیبراسیون وزنی،

 .شودمیاین دستور موجب انجام شدن مرحله اول کالیبراسیون وزنی 

مان شود سپس ه نوشته Calibration Weight 1 در رجیستر رنج لودسل%5حداکثر  در مرحله اول مقدار

 مقدار وزن بر روی سیستم توزین قرار داده شود و سپس این دستور ارسال شود.

 ارسال کنید. (Command)ستر دستورالعمل یدسیمال را به رج 14برای این کار شما باید مقدار 

 انجام مرحله دوم کالیبراسیون وزنی :4ه رشما

 شودمیاین دستور موجب انجام شدن مرحله دوم کالیبراسیون 

دار دقیق مق و ؛توزین باشد سیستمکل وزن بر روی  %50 حداقل این مرحله باید یک وزن مشخص حدود در

با ارسال  توانیدریخته شده باشد در این مرحله شما می Calibration Weight 2این وزن بر روی رجیستر 

 رجیستر دستورالعمل این کار را انجام دهید.دسیمال به  15عدد 

 

 دستور ریست  : 5شماره 

دستورالعمل ارسال  ررجیستاین دستور را به  توانیدمیدر زمانی که احتیاج به ریست کردن ماژول دارید 

 گونههیچیه سیستم ثان 2ول این در ط شودمیثانیه بعد ریست کامل انجام  2پس از ارسال این دستور کنید 

 دهد.ملی را انجام نمیع

 دستور ذخیره و ریست :6شماره 

 است  قرارگرفتهاین دستور برای سهولت برای ذخیره و ریست متوالی در اختیار کاربر 

 .شودمیسپس سیستم ریست  شدهذخیره پارامترهاابتدا تمام بعد از ارسال این دستور 

 بازگشت به تنظیمات اولیه : 7شماره 

 ا ارسال کنید.رتوانید این دستور تنظیمات اولیه برگردانید می دارید ماژول را بهدر مواردی که نیاز 
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  یر قبلی معتبر دستور ارسال نشود پس از ریست مجدد مقاد ازاینپستوجه کنید اگر دستور ذخیره

 خواهند بود.

  گروه ارتباطات  یپارامترهاتوجه کنید(communication )  فرضپیشنیز به مقادیر (default ) 

 .گردندبرمیخود 

به حالت  (communication) تنظیمات پارامترهای ارتباط سریال بازگشت  :8شماره 

 فرضپیش

از این دستور  توانیدمیسریال را به حالت اولیه بازگردانید  که قصد دارید تنها تنظیمات ارتباط مواردیدر 

 دسیمال را به رجیستر دستورالعمل ارسال کرد. 21منظور باید مقدار  بدین استفاده کنید.

 پس از ارسال این دستور شما نیاز به ریست کردن ماژول دارید تا تغییرات اعمال شود.

  شودمیخودکار انجام  صورتبهپس از ارسال این دستور نیازی به ارسال دستور ذخیره نیست و این کار. 

   Zero:9شماره 

 .شودمیاین دستور برای صفر کردن مقدار کلی وزن و وزن خالص استفاده 

 Tareر از دستور از این دستور تنها در زمان کالیبراسیون استفاده شود و در مواقع دیگ شودمیتوصیه 

 استفاده شود.

 Zero and Save :10شماره 

 ذخیره Zeroای پارامتره Zeroباشد با این تفاوت که پس از انجام عمل می Zeroاین دستور همانند دستور     

 نیست .  Saveشده و نیازی به ارسال دستور     

  Tare and Save: 11شماره 

 ذخیره Tareای پارامتره  Tareباشد با این تفاوت که بعد از انجام عمل می Tareهمانند دستور این دستور 

 نیست. saveشده و نیازی به ارسال دستور 

 Calibration restore  :12شماره 
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میشه اعمال هبرای اینکه این ضریب برای  شودمیضریب کالیبراسیون  این دستور موجب بازگشت آخرین

ن وزنی است و به دستور فقط برای کالیبراسیو این استفاده کرد. Saveدستور از دستور  بعدازاینگردد باید 

 الیبراسیون اتوماتیک مرتبط نیست.ک

 

   Reset Max and Min Weight        : 13شماره 

 یشود.با اجرای این دستور رجیسترهای بیشترین و کمترین وزن با مقدار وزن حال حاظر مقدار دهی م

 

  Capture current weight:  14شماره 

 قرار داده میشود. با اجرای این دستور وزن حال حاظر در رجیستر وزن لحظه ای
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 کامپیوتری تنظیمات ترانسمیتر افزارنرم 7
است که در  شدهتهیه تنظیمات و مانیتورینگ ترانسمیتر یک برنامه کامپیوتری توسط شرکت پارس مگا منظوربه

 ت ترانسمیتر لحاظ شده است.آن تمام امکانا

 معرفی 7.1

 :شودمیباز با اجرای برنامه صفحه زیر در ابتدا 

 

 .شودمیسبز   Port دهندهنشانباشد  شدهانتخابزمانی که پورت درست 

Device: ID  باشدمی 1 فرضپیش صورتبهکه در ترانسمیتر  استترانسمیتر. 

Baud Rate:  باشدمی 9600 فرضپیش صورتبهکه  استبادریت ارتباط سریال. 

Stop Bit: کنندهمشخصStop bit   بیت است.  1 فرضپیش صورتبهو  باشدمیدر ارتباط سریال 
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Parity: کنندهمشخص parity  فرضپیش صورتبهو  استارتباط سریال even باشدمی. 

و صفحه  شدهبستهخودکار  صورتبهو این صفحه  شودمی سبزرنگ دهندهنشانزمانی که ارتباط برقرار شود این 

 .شودمیباز  هاصلی برنام

 سبز بدون خطا رنگ وقرمز خطا  رنگ :است شدهانتخابوضعیت پورت  Port  دهندهنشان

این دکمه را فشار دهید تا به  شودنمیچه تنظیماتی بر روی دستگاه است و ارتباط برقرار  دانیدنمی کهدرصورتی

 وجود دارد. پارامترهاصفحه دیگری بروید که در آنجا امکان خواندن این 

 

 
بعد از باز شدن  شودمیرا فشار داده باشید صفحه بالا باز  ”Read Serial Setting“اگر در صفحه قبلی دکمه 

( و  شودمی رنگسبزپورت  دهندهنشاناین صفحه ابتدا پورت را انتخاب کرده )در صورت درست انتخاب شدن 

صفحه اصلی باز و  شدهبستهاین صفحه  مقادیرخواندن این  ازبعد  نماییدبعد دستگاه را یک با خاموش و روشن 

 .شودمی
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 صفحه اصلی برنامه 7.2

 
 

 .برای ذخیره تنظیمات است  Save Settingدکمه 

 است . سنگپارهبرای  Tareدکمه 

 مجدد است. اندازیراهبرای  Resetدکمه 

 ترانسمیتر  متغیرمقادیر 

 ADC Unfiltered   مقدار خامADC  بدون اعمال فیلتر 

 ADC Filtered  مقدار خامADC با اعمال فیلتر 

 Gross Weight مقدار وزن کلی 

 Net Weight وزن خالص 

 Tare Weight  سنگپارهوزن 

 Input Voltage مقدار ولتاژ خروجی لودسل 

 Analog Out  آنالوگ خروجیمقدار 
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 سمیترمقادیر قابل تنظیم تران -7

7.2.1 Communication تنظیم مربوط به ارتباط سریال RS 485 

 

 .ن ترانسمیتر استیک بار ریست کرد اعمال تغییرات تنظیمات مربوط به ارتباط سریال نیاز به*توجه کنید برای 

 تنظیمات مربوط به فیلتر 7.2.2

 

 

 

Filter Mode  تواندمینوع فیلتر است که Moving .ساده باشد و یا هوشمند 

Smart Filter Update  وضیح ی فیلتر تپارامترهاهمان تنظیم اتوماتیک فیلتر هوشمند است که در قسمت

 است. شدهداده

 ثانیه سیستم باید در حالت بدون تنش و درگیری باشد. 10بعد از زدن این دکمه به مدت 
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Sample Number  برای فیلتر کردن بردارینمونهتعداد. 

Frequency  بردارینمونهسرعت. 

 .شودمیکاسته  بردارینمونهاز دقت  بردارینمونهتوجه شود که با بالا بردن سرعت 

 

 تنظیمات مربوط به مقادیر لودسل 7.2.3

 

 

Output Sensitivity  ر خروجی هر ولت تحریک د ازامقدار ولتاژی است که لودسل در ماکزیمم رنج خود به

 ید.پیدا کن توانیدمیبرگه همراه لودسل این مقدار را با همین نام  در .دهدمیقرار 

Max Capacity استرنج کاری لودسل  بیشترین. 

Number of Load cell  استتعداد لودسل های موازی شده. 
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 تنظیمات مربوط به کالیبراسیون 7.2.4

 

 

 را بزنید. Saveبعد از اتمام کالیبراسیون دکمه  حتماً

 برای انجام کالیبراسیون وزنی مراحل زیر را انجام دهید:

 Weight calibration بر روی Calibration Modeقرار دادن -1

 .ZEROو زدن دکمه  باریبیقرار دادن سیستم در حالت -2

 (لودسلکل رنج  5حداکثر %)قرار دادن باری با وزن مشخص بر روی سیستم توزین -3

 عنوانبهرا  0مقدار ت بعد استفاده کنید در این صورت در قسم باریبیاز حالت  توانیدمی)در این قسمت 

 نمایید.وارد " Calibration weight 1 "وزن 

 Calibration weight 1مقدار وزن دقیق بار در  واردکردن -4

 Calibration 1زدن دکمه -5

 کل رنج لودسل( %50)حداقل ی سیستم توزین قرار دادن باری با وزن مشخص بر رو-6

 Calibration weight 2وزن دقیق بار در  مقدار واردکردن-7

 Calibration 2زدن دکمه  -8

 براسیونذخیره کالی -9
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 مراحل زیر را انجام دهید:برای کالیبراسیون اتوماتیک 

 کنید.وارد  Load cell Parameterلودسل را در قسمت  مقادیر -1

2- Calibration Mode  را بر رویAutomatic Calibration .قرار دهید 

 ذخیره کالیبراسیون-3
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 آنالوگ خروجیتنظیمات مربوط به  7.2.5

 

 

Analog out source  می  گ خروجی بر مبنای آن تغییر می نماید را تعیینومنبعی که آنال

 کند.

 کردن بر اساس وزن وجود دارد بدین منظور از دو  پارامتر  Scaleبرای آنالوگ خروجی امکان 

Max Scale  وMin Scale .استفاده می شود 

Modbus Register  ی را صورتی که منبع آنالوگ خروج باشد. درمقدار رجیستر مدباس آنالوگ خروجی می

 رجیستر مدباس انتخاب شده باشد در مقدار آنالوگ خروجی اثر گذار خواهد بود.
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